
What’s new  in MINITAB 
Korean R14

(주) 이레테크



At a Glance

미니탭 14 버전에서 강화된 내용

사용자 인터페이스

그래프

통계 기능



이것이 혁신이다! 미니탭 14 버전 ①

사용자 인터페이스



Improved Interface

강화된 사용자 인터페이스

커스터마이징이 가능한 메뉴와 툴바

확장된 참조기능

간편한 대화 상자

개선된 복사와 분류(Sort) 기능

강화된 도움말 기능

확장된 통계길잡이(StatGuideTM)

결과값 혹은 데이터를 HTML형식으로 저장

MS Excel의 워크북을 개별적으로 불러오기

다양한 통화(Currency) 포맷

변수명에 메모 기재



Customization

커스터마이징이 가능한 메뉴와 툴바

메뉴의 명령어 기능 추가/제거

맞춤 툴바 만들기

메뉴에 프로그램 추가하기

단축키

모든 메뉴/툴바 기본 상태로 바꾸기



Commands

커스터마이징이 가능한 메뉴와 툴바

메뉴의 명령어 기능 추가/제거

메뉴 추가 하기

위치 시키기



Toolbars

커스터마이징이 가능한 메뉴와 툴바

맞춤 툴바 만들기

새로운 툴바를 만들고
명령어 위치 시키기활성화 할 툴바

선택하기

아이콘에
명령어 표시하기



Keyboard

커스터마이징이 가능한 메뉴와 툴바

단축키

범주 선택하기

명령어 선택하기

새로운 단축키 입력하기

단축키가 할당 됐는지를 알려 줍니다.



Keyboard

확장된 참조 기능 R13

R14



Profiles

사용자가 편집 가능한 프로파일

특정 작업 혹은 사용자 개인 맞춤 프로파일 생성

이전 다중 프로파일을 활성화 할
수가 있습니다.

설정한 툴바 탭을 다른
사용자와 공유하여 사용이
가능합니다.



Smart Dialog Box

간편한 대화 상자

대화 상자가 간편화 되었습니다. (기능은 강화)

R13

R14



Improved Copy & Sort

개선된 복사와 분류(Sort) 기능

다양한 Copy 메뉴와 간편한 대화 상자



Improved Copy & Sort

개선된 복사와 분류(Sort) 기능

분류(Sort)를 위한 새로운 옵션 기능

새로운 워크시트에 저장하기

원(Original) 컬럼을 분류하여 다른 컬럼으로 대체

R14R13



Improved Help

강화된 도움말 기능

빠른 참조기능을 통하여 내용을 더욱 쉽고 빠르게 봅니다.

링크 색상이 변하여 현재 보는 내용을 알 수 있습니다.

프린트하여 매뉴얼 보관

[참고항목]기능으로 세부 정보 파악

개선된 온라인 자습서 및 새로워진 MINITAB 길잡이



Expanded StatGuideTM

확장된 통계길잡이(StatGuideTM)

다변량 분석

시계열 분석

비모수 통계

MANOVA



Expanded StatGuideTM

결과값 혹은 데이터를 HTML형식으로 저장

리포트를 저장

세션창 저장

워크시트 저장



Individual Worksheet

MS Excel의 워크시트를 개별적으로 저장하기

R13

R13은 시트를

병합 합니다.

하지만 R14는 개별
워크시트를 생성합니다.

R14

엑셀에서 개별 시트 데이타



Currency Format

다양한 통화(Currency) 포맷

세계 통화를 인식하고 숫자(Numeric)형태로 변환 가능

Dollar $

Pound ￡

Euro €

Yen ￥

Won ₩



Currency Format

변수명에 메모 기재



이것이 혁신이다! 미니탭 14 버전 ②

그래프



Graphic

그래프

생성이 쉽다

강화된 디스플레이

편집이 쉽다

배치가 쉽다

패널링

자동 업데이트

회전 3D 플롯

세부 정보 디스플레이

새로운 그래프

빈도 열이 있는 요약된 데이터로 그래프 생성 가능



Easy to Create

생성이 쉽다

이미지화 된 메뉴 및 툴바



Easy to Create

생성이 쉽다

세부 구성 요소를 선택하기 쉽다



Easy to Create

생성이 쉽다

대화 상자를 보다 간편하고 체계적으로 구성

R13

R14



Enhanced Display

강화된 디스플레이

Release 13

기본 제목

기본 색상

효율적 공간



Enhanced Display

강화된 디스플레이

구별하기 쉬운 부호

겹치는 값의 효과적 표시

Release 13



Easy to Edit

편집이 쉽다

편집 하고자 하는 항목을 더블 클릭!



Easy to Edit

편집이 쉽다

추가 정보 표시, 반복작업 불필요!



Easy to Edit

편집이 쉽다

다른 변수값에 대한 유사한 그래프 생성하기



Easy to Edit

편집이 쉽다

지능적 선택

한번 클릭,
모든 점 선택

두 번 클릭,
그룹 점 선택

세 번 클릭,
개별 점 선택



Easy to Layout

배치가 쉽다

새로운 시각적 배열 기능

배열 공간 선택

모든 그래프
리스트

다른 공간으로 쉽게 이동

선택한 그래프 미리보기



Paneling

패널링

같은 창에 개별 그래프 나열하기



Paneling

패널링

변수 구분자 : 변수에 의해 조합 혹은 분리하여 나열



Paneling

패널링

기타 나열법



Paneling

패널링

복잡하게 나열된 것을 분리 표시



Paneling

패널링

지정 개수 만큼 분리하여 한 창에 표시



Automatic Updating

자동 업데이트

그래프창은 데이터와 연결되어 자동/수동으로 업데이트

창 왼편 아이콘에서 마우스 우 클릭!
혹은 Editor에서 업데이트 메뉴 이용!



Automatic Updating

자동 업데이트

아이콘 색상에 따른 업데이트 상태 파악

초록 = 업데이트 가능

노랑 = 생성된 그래프의 데이타 값이 변동

빨강 = 보류 ( 제약된 상태로 자동 업데이트 방지)

흰색 = 업데이트 불가



Rotating 3D Plot

회전 3D 플롯

보이지 않는 부분을 3D 플롯으로 파악

회전 방향 미리 보기



Information Display Tool

세부 정보 보기

툴팁 (Tooltip)



Information Display Tool

세부 정보 보기

십자형 포인터



Information Display Tool

세부 정보 보기

플래그 심기



New Graphs1

개별 값 그래프 (Individual Value Plot) 

표본분포 값을 비교하고 평가



New Graphs2

영역 그래프(Area Graph) 

시간흐름에 따른 합산치를 계산하여 분포 추이 평가



New Graphs3

Empirical CDF Plot 

분포의 적합 값을 평가하거나 혹은 다른 표본 분포 바교



New Graphs4

Empirical CDF Plot 

곡선의 퍼센트 값 리스트

퍼센트 값을 복사/붙혀넣기



New Graphs5

네 개 모두

DOE, ANOVA ,Regression 추가

잔차값이나 적합값 저장 불필요

기본 참조값으로 설정 가능



이것이 혁신이다! 미니탭 14 버전 ③

통계 기능



통계 기능

통계 기능

다변량 관리도

품질 도구

실험계획법

신뢰성/생존 분석

기초 통계학

회귀 분석

표 (Table)

새로운 분포 추가



다변량 관리도

다변량 관리도

Hotelling의 T2 , 일반화 분산 관리도 추가

상관관계가 있는 여러 개의 변수들이 동시에 관리 한계 안에 있는지를

평가합니다.

다변량 지수가중이동평균[EWMA]

이전 데이터의 가중치 포함

미세한 공정 이동도 감지 가능



다변량 관리도

다변량 관리도란?

두 개 이상의 품질 특성이 결합되어 제품의 품질을 결정하는 경우, 각 품질

특성을 독립적으로 관리하는 것이 아니라 결합 분포를 이용하여, 하나의

다변량 관리도로서 관리할 수 있다.

Hotelling’s T2 통계량 이용

적용 사례

베어링의 내경 치수와 외경 치수

병원의 입원일 수와 만족도

제품의 강도와 지름

강판의 단축 길이와 장축 길이



다변량 관리도

다변량 관리도의 필요성

UCL

CL

LCL

UCLCLLCL

1X

2X

Region of Joint Control



다변량 관리도

T제곱-일반화 분산 관리도의 관리한계의 산출
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다변량 관리도

다변량 관리도 그래프 창
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Stay, Satisfaction의 T-제곱 일반화 분산 관리도



품질 도구

품질 도구

새로 추가된 기능 :



품질 도구

품질 도구 메뉴의 강화된 점

특성 요인도(Cause-and-effect)

분지를 10개까지 생성할 수 있으며 하위 분지도 입력 가능

개별 분포 식별

비정규성 데이터의 최적 분포를 찾기 위해 14개 분포에 적합

분포 모수 추정치, Anderson-Darling 검정 결과,확률도 생성

Johnson 변환 (Johnson transformation)

비정규 분포의 데이터를 표준정규분포로 변환

비정규분포의 공정능력분석

분포 지정 가능

Johnson 변환을 통해 표준 정규분포로 변환된 공정능력 분석 가능

다중 변수에 대한 공정 능력 분석(정규 데이터, 비정규 데이터)

여러 개의 변수에 대한 공정 능력 분석 결과 비교 용이



품질 도구

품질 도구 메뉴의 강화된 점

AIAG 계수형 Gage 분석 - 분석적 방법

13버전의 계수형 Gage R&R 연구는 계수형 동일성 분석으로 메뉴명 변경

반응변수가 이항일 경우 측정 시스템의 치우침과 반복성의 정도 계산

Gage 분석용 단측 공차

규격 상한과 하한 중 한 개만 있어도 공정 공차와 공정 변동 비교 가능

연구변동이 AIAG기준에 따라 6*표준편차로 바뀜(조정 가능)

상호작용 항 제거에 대한 알파 값 변경 가능



품질 도구

특성요인도

10개 까지 인자 입력 가능

하위 가지 입력 가능

대화상자에 데이터를 직접
입력도 할 수 있습니다.



품질 도구

특성요인도



품질 도구

개별 분포 식별

P-값: 알파보다 큰 값을 갖으면

적합한 분포입니다.

LRT P-값 :알파보다 큰 값을 갖으면

3-parameter가 2-parameter보다 덜

적합함을 보여줍니다.

Warping -  분계점
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적합도 검정

P-값 = 0.467

최소극단값분포

AD = 3.410 

P-값 < 0.010

2-모수 지수 분포

AD = 3.684 

P-값 < 0.010

Weibull 분포

AD = 0.248 

P-값 > 0.250

3-모수 Weibull 분포

AD = 0.359 

Warping에 대한 확률 플롯

2-모수 지수 분포 - 95% CI Weibull 분포 - 95% CI

3-모수 Weibull 분포 - 95% CI 최소극단값분포 - 95% CI



품질 도구

Johnson 변환

Unbounded (SU), Bounded (SB), Lognormal (SL) Type의 분포를

표준정규분포로 변환하는 최적의 함수를 찾는다. 
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품질 도구

Johnson 변환

백
분
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참고 P

최량 적합을 위한 P-값: 0.798895

최량 적합을 위한 Z: 0.6

최량 변환 유형: SB

변환 함수가 다음과 같음:

0.882908 + 0.987049 * Log( ( X + 0.132606 ) / ( 9.31101 - X ) )

본래 데이터에 대한 확률 플롯

변환된 데이터에 대한 확률 플롯

변환을 선택하십시오.

(P-값 = 0.005는 <= 0.005를 의미함)

Warping을(를) 위한 Johnson 변환



품질도구

비정규성 분포의 공정능력분석

공정능력분석

정규분포?

변수 변환

(Johnson 변환)

알려진 분포?

공정능력분석

(정규분포)

공정능력분석
(13가지 분포 적용)

예

아니오 예

분포 식별?

아니오

예

아니오



품질 도구

13가지 다양한 분포들…

로그 정규 분포

3-모수 로그 정규 분포

감마 분포

3-모수 감마 분포

지수 분포

2-모수 지수 분포

최소 극단값 분포

최대 극간값 분포

와이블 분포

3-모수 와이블 분포

로지스틱 분포

로그 로지스틱 분포

3-모수 로그 로지스틱 분포



품질 도구

비정규성 분포의 공정능력분석-비정규 분포 지정



비정규성 분포의 공정능력분석-Johnson 변환 이용

원 분포의 그림 도시

분포 변환 후, 규격 상한과 하한도 함께 자동 변환되어 계산 됩니다.



품질 도구

다중 변수에 대한 공정능력분석(정규분포, 비정규분포)

여러 개의 변수에 대한 공정 능력 분석 결과 비교 용이



품질 도구

다중 변수에 대한 공정능력분석 결과



품질 도구

ThicknessbyShift의 공정 능력

공정 데이터 표준 표준

Shift 규격 하한 목표값 규격 상한 표본 평균 표본 N 편차(군내) 편차(전체)

1 10.44 * 10.96 10.8948 50 0.0234052 0.0219872

2 10.44 * 10.96 10.8892 50 0.0234052 0.0226887

잠재적(군내) 공정 능력

Shift Cp CPL CPU Cpk

1 3.703 6.477 0.929 0.929

2 3.703 6.397 1.008 1.008

전체 공정 능력

Shift Pp PPL PPU Ppk Cpm

1 3.942 6.895 0.988 0.988 *

2 3.820 6.599 1.040 1.040 *

관측 성능

PPM < 규격 PPM > 규격

Shift 하한 상한 PPM Total

1 0.00 0.00 0.00

2 0.00 0.00 0.00

기대 성능 (군내)

PPM < 규격 PPM > 규격

Shift 하한 상한 PPM Total

1 0.00 2670.58 2670.58

2 0.00 1243.30 1243.30

기대 성능 (전체)

PPM < 규격 PPM > 규격

Shift 하한 상한 PPM Total

1 0.00 1511.66 1511.66

2 0.00 902.73 902.73



품질 도구

AIAG 계수형 Gage 분석 - 분석적 방법

13버전의 계수형 Gage R&R 연구는 계수형 동일성 분석으로 메뉴명 변경

반응변수가 이항일 경우 측정 시스템의 치우침과 반복성의 정도 계산



AIAG 계수형 Gage 분석 - 분석적 방법 결과



Gage 분석용 단측 공차

규격 상한과 하한 중 한 개만 있어도 공정 공차와 공정 변동 비교 가능

(연구변동의 ½)/(규격상,하한과 평균의 차)

연구변동이 AIAG기준에 따라 6*표준편차로 바뀜(조정 가능)

상호작용 항 제거에 대한 알파 값 변경 가능



Added Statistics

실험계획법

새로 추가된 기능 :



실험계획법

실험계획법 메뉴의 강화된 점

변동성 분석을 위한 반응인자 사전 처리와 변동성 분석

새로운 실험 조건에서의 예측

요인 설계 분석, 반응표면 분석, 혼합물 분석

다구찌 분석의 선형모형 적합 결과와 ANOVA 테이블 출력 옵션

설계 생성 기능 강화

요인설계 생성의 일반화 완전 요인 설계의 최대 요인 수 증가(9 12)

반응표면분석의 중심 합성 계획법 최대 요인 수 증가(6—>9)



실험계획법

실험계획법의 목적

목표치에 일치
(On Target)

공정 최적화
(Optimization)

산포 감소
(Reducing Variation)



실험계획법

변동성 분석의 필요성

공정은 중심치만 변하는 것이 아니다.

공정 산포도 특수원인에 의해 변한다.

공정조건에 따라 공정산포가 달라질 수 있다.

중심치를 목표치에 일치시키는 것과 동시에 산포가 최소가 되는 공정조건을

도출해야 한다.

반복실험(Replication) 혹은 반복측정(Repetition)의 실험에서 변동성 분석이

가능하다.



실험 계획법

23(3) Full Factorial Design
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실험 계획법

변동성(Variability)

( )− ( )+

( )−

( )+

3X

1X

( )+

( )− 2X

( )323



실험 계획법

변동성(Variability)

( )323

No X1 X2 X3 Y1 Y2 Y3 SD

1 - - - y11 y12 y13 s1
2 + - - y21 y22 y23 s2
3 - + -
4 + + -
5 - - +
6 + - +
7 - + +
8 + + + y81 y82 y83 s8

: : : :

각수준에서의 변동성을표준편차로 나타내서또하나의반응인자로분

반복실험(Replication)과 반복측정(Repetition)에서 모두가능하다



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability)

3322110
ˆˆˆˆ)(ˆ XXXSDY ββββ +++=

tCoefficien :  
2

ˆ iE
i =β 2 Level Factorial Design의

특징

Effect Ratio : iEe

반응인자로서의표준편차는 각인자가 낮은수준(-)에서높은수준(+)으로
변화할때, 비율효과(Ratio Effect)의크기만큼변한다. 



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 절차

반복실험
혹은 반복측정

사전 처리
(표준편차 산출)

변동성 분석

유의인자 선별

결과 해석



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

통계학 > DOE > 요인설계 > 변동성 분석을 위한 반응사전 처리



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

표준편차 추정에 사용된 반복 실
험 횟수

반복 실험 결과로 얻어진 반응인
자의 표준편차(S) 



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

통계분석 > 실험계획법 > 요인설계 > 변동성 분석



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

3차의 교호인자 Pooling

변동성 분석: C9 대 Time, Temp, Catalyst 

C9의 자연 로그에 대한 회귀 추정된 효과와 계수(코드화된 단위)

항 효과 비율 효과 계수 SE 계수 T      P
상수 0.7020  0.01879  37.35  0.017
Time            2.0371     7.6682   1.0185  0.01879  54.19  0.012
Temp            1.1491     3.1552   0.5745  0.01879  30.57  0.021
Catalyst        0.4300     1.5373   0.2150  0.01879  11.44  0.056
Time*Temp      -0.2011     0.8178  -0.1005  0.01879  -5.35  0.118
Time*Catalyst  -0.1861     0.8302  -0.0931  0.01879  -4.95  0.127
Temp*Catalyst   0.0159     1.0160   0.0079  0.01879   0.42  0.746

R-제곱 = 99.98%    R-제곱(수정) = 99.83%

C9의 자연 로그에 대한 분산 분석

출처 DF   Seq SS   Adj SS  Adj MS        F      P
주 효과 3  136.942  136.942 45.647  1334.07  0.020
2원 상호작용 3    1.824    1.824 0.608    17.77  0.172
잔차 오차 1    0.034    0.034 0.034
전체 7  138.800



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

2차 이상의 교호인자 Pooling

변동성 분석: C9 대 Time, Temp, Catalyst 

C9의 자연 로그에 대한 회귀 추정된 효과와 계수(코드화된 단위)

항 효과 비율 효과 계수 SE 계수 T      P
상수 0.7020  0.06925  10.14  0.001
Time      2.0371      7.668  1.0185  0.06925  14.71  0.000
Temp      1.1491      3.155  0.5745  0.06925   8.30  0.001
Catalyst  0.4300      1.537  0.2150  0.06925   3.10  0.036

R-제곱 = 98.66%    R-제곱(수정) = 97.66%

C9의 자연 로그에 대한 분산 분석

출처 DF   Seq SS   Adj SS  Adj MS      F      P
주 효과 3  136.942  136.942 45.647  98.26  0.000
잔차 오차 4    1.858    1.858 0.465
전체 7  138.800



실험 계획법

변동성 분석(Analyze Variability): 예

수학적 모형의 해석

321 2150.05745.00185.17020.0 XXXY +++=
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X1 인자를낮은수준(-)에서 높은수준으로 변화시키면반응인자의표준편
차는 7.668만큼커진다



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측

DOE를 통한 실험 결과의 해석에 있어서, 주어진 조건 이외의 새로운

조건에서의 예측값은 사용자가 수학적모형을 이용해서 예측해야 했었다.

인자 (-) (+) 단위

온도(Temp) 25 50 ℃

속도(Speed) 1.2 1.6 ㎧

농도(Concentration) 20 30 %

수준



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측

요인 적합: 평균 대 온도, 속도, 농도

평균에 대한 추정된 효과 및 계수(코드화된 단위)

항 효과 계수 SE 계수 T      P
상수 49.500    1.914  25.86  0.000
온도 -12.000  -6.000    1.914  -3.13  0.035
속도 -6.750  -3.375    1.914  -1.76  0.153
농도 0.250   0.125    1.914   0.07  0.951

S = 5.41410   R-제곱 = 76.38%   R-제곱(수정) = 58.67%

평균에 대한 분산 분석(코드화된 단위)

출처 DF  Seq SS  Adj SS  Adj MS     F      P
주 효과 3   379.3   379.3 126.42  4.31  0.096
잔차 오차 4   117.3   117.3 29.31
전체 7   496.5



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측

321 125.0375.30.65.49 XXXY +−−=

온도(X1) = 40, 속도(X2) = 1.5, 농도(X3) = 22 일때의반응인자의예측?



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측

321 125.0375.30.65.49 XXXY +−−=
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예측을위해선 입력인자의설정치를 변환(Coded)하여수학적모형에대입
함으로서예측값을 얻을수있었음



실험 계획법

새로운 실험 조건에서의 예측

평균에 대한 모형을 사용한 새 설계 점에서의 예측 반응

점 적합치 SE 적합치 95% CI              95% PI
1  46.5375     2.4588  (39.7108, 53.3642)  (30.0280, 63.0470)

Session 창



실험계획법

다구찌 분석의 선형모형 적합 결과와 ANOVA 테이블 출력



실험계획법

다구찌 분석의 선형모형 적합 결과와 ANOVA 테이블 출력

평균에 대한 추정된 모형 계수

항 계수 SE 계수 T      P

상수 106.28    8.709  12.203  0.007

Material Liquid                36.45    8.709   4.185  0.053

Diameter 118                   50.48    8.709   5.796  0.029

Dimples 392                    22.43    8.709   2.575  0.124

Thicknes 0.03                 -23.25    8.709  -2.670  0.116

Material*Diameter Liquid 118   31.20    8.709   3.582  0.070

S = 24.63   R-제곱 = 97.5%   R-제곱(수정) = 91.2%

평균에 대한 분산 분석

출처 DF  Seq SS  Adj SS   Adj MS      F      P

Material            1   10629   10629 10628.8  17.52  0.053

Diameter            1   20382   20382 20381.8  33.59  0.029

Dimples             1    4023    4023 4023.0   6.63  0.124

Thickness           1    4324    4324 4324.5   7.13  0.116

Material*Diameter   1    7788    7788 7787.5  12.83  0.070

잔차 오차 2    1214    1214 606.8

전체 7   48359



신뢰성/생존 분석

신뢰성/생존 분석

새로 추가된 기능 :



신뢰성/생존 분석

신뢰성/생존분석 메뉴의 강화된 점

신뢰도 검사 계획

시연 검사 계획: 신뢰도가 지정된 표준을 초과한다는 것을 보여 주는 데

필요한 표본 크기나 검사 시간을 확인합니다.

추정 검사 계획 :지정한 정밀도 수준을 사용하여 백분위수나 신뢰도를

테스트하는 데 필요한 테스트할 단위의 개수와 이들을 테스트하는 데

걸리는 시간을 추정합니다.

가속 수명 검사 계획:스트레스 수준이 높은 검사에서 신뢰성이 높았던

제품에 대해 일반 조건 시 고장 시간을 추론합니다. 검사할 제품의

개수와 정보를 추정하는 데 사용할 정밀도 수준을 결정합니다. 



신뢰성/생존 분석

신뢰성/생존분석 메뉴의 강화된 점

복구 가능한 시스템에 대한 분석: 시스템 유지에 필요한 평균 비용 또는

시간에 따른 평균 수리 횟수의 성장 곡선을 추정할 수 있습니다. 

모수 성장 곡선

비모수 성장 곡선

다중 고장 모드 분석(Fmode):지정한 제품에 미치는 개별 고장 모드의 영향을

각 고장 모드에 대해 모수 분석을 사용하여 평가합니다. 제품의 전체

신뢰도를 평가하고 특정 고장 모드를 제거했을 때의 효과를 검사할 수도

있습니다

더욱 다양해진 분포 선택: 3-모수 Weibull 분포, 2-모수 지수 분포, 3-모수

대수 정규 분포 및 3-모수 로그 로지스틱 분포 추가



표(Table)

표 (Table)

카이 제곱 검정 메뉴 추가

카이제곱 적합도 검정

표 형태의 기술통계량 출력 메뉴 추가



표(Table)

교차표 및 카이제곱

카운트 및 백분율의 표를 만듭니다. Fisher의 정확 검정, Mantel-Haenszel-

Cochran 검정, 카이-제곱 검정 등의 독립성 검정을 수행할 수 있습니다. 

순서형 범주에 대한 일치율 또는 합치율을 측정합니다.



표(Table)

카이제곱 적합도 검정(단일변수)

데이터가 특정 비율을 가진 다항 분포를 따르는지 여부를 검정하는 데

사용합니다.

검정 카이-제곱에

범주 관측 비율 기대 대한 기여도

Democratic    75  0.40    80      0.31250

Others         4  0.08    16      9.00000

Republican   121  0.52   104      2.77885

N  DF  카이-제곱 P-값

200   2    12.0913  0.002



표(Table)

표 형태의 기술통계량 출력 메뉴 추가

행: Gender   열: Eyecolor

Blue  Brown  Green  Hazel   결측 모두

F       124.2  123.3  118.0  125.0  120.0  122.2
M       156.3  159.1  156.8  164.7  170.0  158.4
모두 142.5  146.1  132.1  139.9      *  140.3

셀 내용:  Weight  :  평균



기타 통계 기법

기타 통계 기법

기초통계

표본 크기, 평균 등의 입력만으로 가설 검정 가능요약

포아송 분포에 대한 적합도 검정 메뉴 추가

회귀분석

부분최소제곱(Partial least Squares):다중공선성이 있는 경우, 관측치의

수보다 인자의 수가 더 많은 경우 이용하는 회귀분석 기법

새로운 분포 추가



기타 통계 기법

기초 통계

1-표본 Z, t, 2분산 검정에 대한 요약 데이터 분석



기타 통계 기법

회귀 분석-부분최소제곱

다중공선성이 있는 경우

관측치의 수가 인자의 수보다 적을 때 이용



기타 통계 기법

새로운 분포 추가

로그 로지스틱 (Loglogistic)

최대극단값 (Largest extreme value)

최소극단값 (Smallest extreme value)

다변량 정규 (Multivariate normal) 



The End

The End

통계 분석과 이해에 대한 시간을 줄일 수 있다면 이것이 혁신입니다!

더 나은 미니탭이 되기 위해 언제나 고객의 소리에 귀 기울이고 있습니다. 

필요한 통계 기능이 있다면 알려주십시오. 미니탭 다음 버전에

반영하겠습니다. 고객과 함께하는 미니탭입니다.


